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Vorrichtung und Verfahren zum Vorsortieren eines von 
Feinstoffen vorgereinigten Mulls 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung der im 
Oberbegrif f des Anspruchs 1 nMher bezeichneten Art sowie 
auf ein Verfahren unter Verwendung dieser Vorrichtung. 
Line derartige Vorrichtung ist unter der Bezeichnung 
"Mndsichter" bekannt (DT-Zeitschrif t M Umschau ,, 73/1 973, 
Heft 12 Seite 366 Bild 2 und FR-PS 760 325). 

Bei der bekannten Sortiervorrichtung nach der 
FR-PS 760 325 wird der MU11 von einem horizontal gerich- 
teten Gebldse angestrfcmt, wodurch verschieden schwere 
und fl&chige Mttllbeatandteile lfings unter echledlicher 
Flugbahnen abgelenkt verden, so dafi diese an verschiede- 
nen Orten l&ngs der Strtfmungsrichtung des Gebia»estrahls 
auftreffen und in Auf fangbeh&l tern gesairanelt warden 
ktinnen. Entaprechend dem Gevicht der gesanaelten MUllbe- 
standteile unter scheidet man dabei eine Schwerfraktion, 
eine Mlttelf raktion und eine Leichtfraktion. Die Leicht- 
fraktlon enthait u.a. auch Papier- und Kunststoffe, die 
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aus dem GeblaBestrahl in einem sogenannten Zyklon abg - 
trennt werden (DT-Zeitschrif t "Umschau" 73/1973, Heft 12 
Seite 366 Bild 2) . Die auf diese Weise abgetrennte 
Papier- und Kunststoff raktion (sogenannte Leichtfraktion) 
wird einem Hochspannungsabscheider zugeftihrt, der die 
Papiere von den Kunststoff en trennt. Insgesamt eind somit 
wenigstens drei verschiedene Vorrichtungen erforderlich, 
um die wertvollen Kunststof folien aus dem Mlill auszu- 
sortieren. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine Vorrichtung 
der eingangs erwShnten Art zu schaffen, welche auf ein- 
fachere Weise eine Auasortierung von Kunststof folien aus 
einem neben Kunststof folien auch andere leichte Mttllbe- 
atandteile, wie beispielsveise Papier, enthaltenden HUH 
ermOglicht • 

Die Aufgabe wird erf indungsgem&fi durch die im Kennseichen 
des Anspruchs 1 enthaltenen MerJunale gelttst* 

Vorteilhaf te Ausgestaltungen und Weitarbildungen der er- 
f indungsgemMen Sortiervorrichtung sind in den AnsprUchen 
2 bis 12 gekennseichnet. 

Ein erf indungsgem&Ses Verfahren sun Vorsortieren eines 
v n Feinatof fen v rg r inigt n Mttlls unt r Verw ndung 
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einer Vorrichtung nach der Lrfindung kennzeichnet sich durch 
die im Kennzeichen des Patentanspruchs 13 angegebenen 
Herkmale. 

Durch die erf indungsgem&Be Anbringung einer im wesentlichen 
rechtwinklig gebogenen Trennwand in dem mit Miillbestandtei- 
len durchmischten Luftstrom eines GeblSses ist es mOglich, 
aus einem Windsichter eine Mtillfraktion abzuziehen # die im 
wesentlichen nur aus Kunststof folien besteht und etwa die 
HSlfte aller im Mull enthaltenen Kunststof folien umfaflt. 
Insbesondere kann der Papieranteil an dieser Kunststoff- 
folienfraktion durch eine Vorzerkleinerung des Mtills, bei 
welcher die Kunststof folien und Papier e LSngen- und Brei- 
tenabmessungen zvischen 150 - 600 mm erhalten, sehr gering 
gehalten werden. 

Die Erf indung wird mit ihren weiteren Einzelheiten und 
Vorteilen anhand der Zeichnung nSher erl&utert. Die Zeich- 
nung zeigt eine schema tische Seitenansicht einer erfin- 
dungsgem&fien Vorrichtung. 

Die erfindungsgemSBe Sortiervorrichtung umfaBt ein lang- 
gestrecktes, zylindrisches Oder quaderfttrmiges GehSuse 19, 
dessen offene Stirnseiten durch angef lanschte Abdeckhau- 
ben 30, 31 abgecchlossen sind. Das GehSuse 19 weist an 
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seiner OLerseite In der Ivclhe der /bceckhaube 31 eine Lin- 
fulloffnung 25 auf , die rat der untcren Lffnung eines 
cartiber ungebrachten Auf gabetrichters 3 fluchtet. Ler Auf- 
gabetrichter 3 wird von eintr schragen, in ihrer ISeigung 
verstellbaren 1-utsche 2o wit von leinstoffen vorgereinigtein 
'till in r.ichtung des rfeils 1b Leschickt. An der Unterseite 
des Gehiiuses 19 befindet sich cine uber nahezu die gesair.te 
Gehliuselange verlaufende Cffnung 32 , an deren Rand eine 
'irenneinrichtung 33 angeflanscht ist. Die Trenneinrich- 
tung 33 uirfaCt drei hintereinander in Cehausel&ngsrichtung 
angeordneto Ausgabetrichter 34 , 35, 30 , dercn offnungen 
26, 27 bzw. 28 an jewel Is eine Luftschleuse 37 angeschlos- 
sen sinu, die ihrer seits ittit ihrer Austrittsof f nung 41 in 
einen zugcordneten Auf f angbehalter S, 10 bzw. 11 mundet. 
i.ls Luftschleuse 37 kann eine in: aargestellten beispiels- 
falle angeueutete Zellenradschleuse vorgesehen werden. 

Die ;*bdeckhaube 30 erstreckt sich kaminartig von der rech- 
ten, offenen Stirnseite des Gehauses 19 nach oben und ist 
an ihreiti oberen Fnde an eine nur teilweise dar.gestellte 
Rohrleitung 38 angeflanscht. Vie aus der rechten unteren 
barstellung in der Zeichnung ersichtlich ist, ftihrt die 
bohrleitung 38 zu einen Zyklon 22, welcher die kaminartige 
Abdeckhaubc 30 it it bnteruruck beauf schlagt • Der fcyklon 22 
ist ferner liber seine Abluf tleitung 24 wit der Ansaug- 
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seite eines Geblases 1 verbundcn, das in uer Stirnwand 
der /uucckhauLe 31 mittig befestigt ist. Las Ceblase 1 
saugt ui-er die Abluf tleitung 24 von den Zyklon 22 Luft 
an una fcrdert einen durch einen vorcjeschalteten Kompressor 
ggf . kciuprimierten Luftstrom 2 in den lnnenraum 4 des 
Gehauses 19. Zur homogenisierung des Luftstroms 2 ist an 
der linken, offenon Ltirnseite des Gehauses 19 eine per- 
forierte Verteilerplatte 3S; angebracht. Die Verbinciung 
der Abaeckhauben 30 und 31 ffiit deirt Zyklon 22 sowie die 
Anbringung der Luf tschleusen 37 an cien uffnungen 26 bis 
26 enaoglichen einen geschlossenen Luf tkreislauf der 
aurch den lnnenraum 4 geforderten Luft, 

Die iiber den Auf gabetrichter 3 in den lnnenraum 4 fallen- 
den hullbestandteile werden aort von dem Luftstrom 2 des 
Geblases 1 erfaBt und je nach ihrem Gewicht mehr Oder 
weniger weit durch den lnnenraum 4 getragen, Und zwar ist 
die von den Mullbestandteilen beschriebene Flugbahn urn so 
kurzer je schwerer ihr Gewicht ist. Am Lnde ihrer Flug- 
bahn treten die verschieden weit abgelenkten Miillbestand- 
telle durch die nachstliegende (iffnung 26, 27 bzw. 28 der 
Trenneinrichtung 33 aus dem Gehause 19 aus und gelangen 
iiber die zugeordnete Luftschleuse 37 in den betreffenden 
Auffangbehalter 9, 10 bzw. 11. Anstelle der Auffangbehalter 
9 bis 11 kcnnen auch endlose TransportbSnder vorgesehen 
werden • 
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Zur Lrzielung einer guten Trennschcirf e der einzelnen 
Millbestandteile Lzw. Mullf raktionen sind zwischen den 
einzelnen Ausgabetrichtern 34 Lis 36 kurze, vertikale 
TrennwHnde 13 vorgesehen, die in Kichtung der eingezeich- 
neten pfeile horizontal vorstellbar sind. Urn eine foirbel- 
bildung oes Luftstroms 2 zu vermeiden, erstrecken sich 
aie Trennwande 13 nur bis zum Innenrand der Offnung 32 , 
d.h., sie ragen nicht in den Innenraum 4 des GehSuses 19 
hinein und schneiden daher den Luftstrom 2 nur am Rande. 
Am freien tnde jeder Trennwand 13 ist eine in beiden Dreh- 
richtungen antreibbare, rotierende Walze 14 vorgesehen, 
welche die Ablagerung von Mtillbestandteilen an der Ober- 
kante der betreffenden Trennwand 13 verhindert. 

Vor der rechten, offenen Stirnseite des Gehauses 19 und 
- in StrSmungsrichtung des Luftstroms 2 gesehen - hinter 
dem Ausgabetrichter 36 ist im Luftstrom 2 innerhalb des 
Gehause-Innenraums 4 erf indungsgem&B eine im wesentlichen 
rechtwinklige gebogene Trennwand 15 derart befestigt, dafi 
sie mit dem freien Ende ihres im wesentlichen horizontal 
orientierten Abschnitts 17 gegen den Luftstrom 2 gerichtet 
ist. Das freie Ende des Abschnitts 17 1st mit einer in 
beiden Drehrichtungen antreibbaren, rotierenden ttalze 21 
versehen, die in gleicher Weise wie die Walzen 14 eine 
Ablagerung von Mtillbestandteilen an der Vorderkante des 
Abschnitts 17 verhindert. Der im wesentlichen vertikal 
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orientierte Abschnitt 16 tier Irennwand 15 ist an der 
Unterseite des Gehauses 19 hohenverstellbar gelagert, urn 
den Abstand a zwischen dem Abschnitt 17 und der Oberseite 
des Gehauses 19 nach Eedarf verandern zu konnen. Der 
Abschnitt 16 ist ferner mit einer Vielzahl von feinver- 
teilten tiffnungen 23 versehen, wodurch die gegen den 
vertikalen Abschnitt 16 anstrfcmende Luft hindurchtreten 
und fiber die Abdeckhaube 30 und die Rohrleitung 38 in den 
Zyklon 22 gelangen kann. Zur Verhinderung einer Verstopfung 
der offnungen 23 und damit eines Luftstaus vor der Trenn- 
wand 15 kann der Abschnitt 16 durch eine nicht naher dar- 
gestellte Reinigungsvorrichtung laufend oder intervallweise 
gereinigt werden. 

Die Trennwand 15 gestattet die Abtrennung einer im wesent- 
lichen nur aus Kunststof folien bestehenden Kiillfraktion 
von der in dem Behalter 11 gesammelten Leichtf raktion. 
Diese Kunststof folienf raktion wird durch den Luftstrom 2 
fiber den Kanal 40 zwischen dem Abschnitt 17 der Trennwand 
15 und der Oberseite des Gehauses 19 aus dem Gehause 19 
ausgetragen ixu und gelangt fiber die kaminartige Abdeck- 
haube 30 und die Rohrleitung 38 in den Zyklon 22 , durch 
dessen untere, mit einer Luftschleuse 37 a»*Jgeschlossene 
offnung 29 die Kunststof folienfraktion in einen Auffangbe- 
halter 12 bzw. auf ein endloses Transportband fallt. 
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Die durch die erf indungsgcirafie Vcrrichtung sortierten 
»:ullfraktiorieii sind in der Zeichnung durch stark ausgezeich- 
ncte L'feile b, 6, 7 und 8 kenntlich gemacht, wobei der 
Pfeil 5 die Schwerf raktion, der Pfeil 6 die lUttelf raktion, 
ucr Pfeil 7 die Leichtf raktion und der Tfeil 8 die Kunst- 
stoifolienf raktion andeuten. Ls versteht sich, uaB die An- 
zahl der gewlinschten Millf raktionen durch eine entsprechen- 
de Vcrgrfcfierung oder Verringerung der hintereinander ange- 
orcineten Ausgabetrichter 34 , 35 , 36 und der dazwischen an- 
georuneten Trennwande 13 vergrofiert bzw. verkleinert werden 
kann. Weiterhin kann eine mengen- und qualitatsmcifiige 
inclerung der einzelnen ntillf raktionen (Pfeile 5, 6, 7 und 
8} durch eine horizontale Verschiebung der betreffenden 
Trennwande 13 bzw. durch eine vertikale Verschiebung der 
Trennvand 15 in beiden, durch kleine Pfeile markierten 
Kichtungen erzielt werden. Die Sortierwirkung kann- schlieB- 
lich durch eine £nderung des fceigungswinkels der Rutsche 
20 beeinfluflt werden, da aas Flugverhalten der Miillbe- 
standteile in dern Innenraum 4 -,von ihrem Eintrittswinkel 
durch die offnung 25 abhangig ist. In bevorzugter Weise 
ist der Neigungswinkel der Rutsche 20 so gewahlt, daG die 
Forderrichtung (Pfeil 18) des aufgegebenen Mttlls mit der 
Stromungsrichtung des Luftstroms 2 einen Vvinkel zwischen 
12u° und 170°, insbesondere 150° einschliefit. 
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Es hat sich gezeigt, dafi zv/ischen der GroGe der Kunststoff- 
folien und ihrer Ajjtrennungsmcglichkeit mit hilfe der er- 
f inaungsgernaben Sortiervorrichtung ein gewisser Zusaiumen- 
hang Lesteht. Lin optimaler Bereich fur die Lange und 
breite der iiber die Lutsche 20 und den Aufgabetrichter 3 
zugefiihrten Papier- und Kunststof folienbestandteile liegt 
zv/ischen 150 und 6CO miri. Eei Abmessungen unterhalb von 
15u nun und oLerhalb von 60C iron besitzen die Papierbestand- 
teile das gleiche Flugverhalten wie die Kunststof folien- 
Bestandteile, so dafi der Papieranteil in der Kunststoff- 
folienfraktion (Pfeil 8) ansteigt. Der angegebene optimale 
Abmessungsbereich wird durch eine entsprechende Zerschnei- 
dung mit anschliefcender Vorreinigung des aufgegebenen 
MUlls von Feinstoffen erzielt. 
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Patentansprtiche 

^Ovorrichtung zum Vorsortieren eines von Feinstoffen vor- 
gereinigten Mtills, insbesondere zum Vorsortieren von 
Kunststof folien aus einem neben Kunststof folien auch 
ana ere leichte Mtillbestandteile, wie beispielsweise 
Papier enthaltenden iittll # mit einer Mtill-Aufgabeeinrich- 
tung, einem im wesentlichen horizontal gerichteten 
Gebl&se zur Ablenkung des Mtills ISngs unterschiedlicher , 
von der Schwere und der Flache der einzelnen Mtillbestand- 
teile abhangiger Flugbahnen, und mit mehreren hinter- 
einanuer in Richtung der Flugbahnen angeordneten Aus- 
gabeoff nungen fiir die einzelnen, unterschiedlich we it 
abgelenkten Mtillbestandteile , dadurch g e - 
kennzeichnet , daB in dem mit MUllbestand- 
teilen durchmischten Luftstrom (2) des GeblSses (1) 
hinter der - in Str5mungsrichtung des Luftstroms (2) 
gesehen - vorletzten AusgabeSff nung (28) eine im 
wesentlichen rechtwinklig gebogene Trennwand (15) mit 
einem im wesentlichen vertikalen Abschnitt (16) und 
einem im wesentlichen horizontalen Abschnitt (17) 
derart angeordnet 1st, dafi das freie Ende des hori- 
zontalen Abschnitt s (17) gegen den Luftstrom (2) des 
GeblSses (1) (j«<u*Wei xsi . 
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Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurcb gekennzeichnet, daB 
der vertikale Abschnitt (16) der Trennwand (15) Durch- 
trittsof fnungen (23) fur den Luftstrom (2) des Geblases 
(1) aufweist. 

3 . Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2 , dadurch gekennzeich- 
net, daB der vertikale Abschnitt (16) der Trennwand (15) 
hohenverstellbar ausgebildet ist. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet , daB am freien Ende des horizontalen 
Abschnitts (17) der Trennwand (15) eine drehbare Kalze 
(21) angebracht ist. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB der von dem GeblSse (1) geforderte 
Luftstrom (2) im geschlossenen Kreislauf gefuhrt ist. 

6. Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB mit Ausnahme der letzten und vor- 
letzten Ausgabeof fnungen (28, 29) zwischen jeweils 
zwei benachbarten Ausgabeof fnungen (26, 27; 27, 28) 
eine vertikale, den Luftstrom (2) des GebiaBes (1) 

nur am Rande schneidende irennwand (13) angeordnet ist. 

- 12 - 
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7. Vorrichtung nach Anspruch G, uadurch gekcnnzeichnet , 
vat, jcc:c 'irer.nwand (13) horizontal vorschieblich ancje- 
oranct ist. 

d. Vcrrichtung nach Ansjruch 6 oaer 7, dadurch gekenn- 
zeichnct, claD jede 'Ironnwand (13) an ihrem freicn Lnde 
mit einer drehbaren Ualzo (14) versehen ist. 

9. Vorrichtung nach einem aer Ansprtiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, dafi jede Aucgabeof f nung (26 bis 29) an 
eine Luftschleuse (37) angeschlossen ist, deren Aus- 
tritt£;0f fnung (41) zu einem Sammelbehalter (9, 1C, 11 
Lzw. 12) ocer einem FSrderband fiihrt. 

0. Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 9, bei der 
das Geblase vor einer mit einer Abdeckhaube verschlos- 
senen of fenen Stirnseite eines langgestreckten Vor- 
richtung sgehauses angeordnet ist f dadurch 
gekennzeichnet, daB die Trennwand (15) 
unmittelbar vor der anderen offenen Stirnseite des - 
Gehfiuees (19) angeordnet ist, die iiber eine niit einer 
off nung versehene Abdeckhaube (30) mit einem Zyklon (22) 
verbunden ist, dessen AustrittsGf f nung die Ausgabe- 
fiffnung (29) ftir die leichtesten Kiillbestandteile z.L. 
hunststoffolien-Bestandteile) darstellt und dessen 

- 13 - 
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2»Lluf tleitung (24) n:it aer i nsaugseite des Geblases (1) 
verLunoeri ist. 

11 • Vorrichtung nach /^nspruch 10, dauurch gekennzcichnet , 
oaC aie Abueckhaube (3C) der anueren Stirnseite des 
Ceh&uscs kaininartig ausgebildet ist. 

1 2 . Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 1 1 , dadurch 
gekermzeichnet, aa£ die Mullauf gabeeinrichtung (2G) 
eine derartige Forderrichtung (Pfeil 18) besitzt, daB 
sie mit der £troir.ungsrichtung des Geblase-Luf tstroms (2) 
einen V inkel zwischen 120° und 170° einschlieBt. 

13. Verfahren zum Vorsortiereii eines von Feinstoffen vorge- 
reinigten i'iulls, insbesondere zuru Vorsortieren von 
Kunststof folien aus einem neben Kunststof folien auch 
anciere leichte fcullbestanateile, wie beispielsweise 
Papier, enthaltenden i-iiill, dadurch gekenn- 
zcichnet, daB der Mill vor seiner Aufgabe 

in die Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 12 
derart zerschnitten wird, daB seine Papier- und Kunst- 
stof fbestandteile eine Stiickbreite und -lMnge von 
150 bis 600 mm aufweisen. 
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Device and Process for Presorting Waste 
Precleaned of Small Particles 

The invention relates to a device of the type described in greater detail in the preamble 
of Claim 1 and to a process applied by means of this device. A device such as this is known 
under the designation "air separator" ("Umschau," German periodical, 73/197, Issue 12, page 
366, Figure 2, and French Patent 760 325). 

In the state-of-the-art sorting device described in French Patent 760 325, the waste is 
blown by a horizontally oriented blower, as a result of which waste components of different 
weights and sizes are diverted over different trajectories, so that these components arrive at 
different places in the direction of flow of the blower stream and may be collected in collecting 
basins. A heavy fraction, a medium weight fraction, and a light fraction are differentiated on 
the basis of the waste components collected. The light fraction includes among other substances 
paper and plastics which are separated from the blower stream in a so-called cyclone or air 
separator (German periodical "Umschau," 73/1973, Issue 12, page 366, Figure 2). The paper 
and plastic fraction (the so-called light fraction) separated in this manner is delivered to a 
high-tension separator which separates the paper from the plastic. Hence in the aggregate at 
least three different devices are needed in order to separate the valuable sheet plastic from the 
waste. 
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The object of the invention is to develop a device of the type described in the foregoing 
which permits simpler sorting of sheet plastic from waste containing other light components 
such as paper. 

It is claimed for the invention that this object is attained by the features set forth in the 
descriptive portion of Claim 1. 

Advantageous embodiments and developments of the sorting device claimed for the 
invention are described in Claims 2 to 12. 

A process claimed for the invention for presorting waste precleaned of small particles by 
using a device such as that claimed for the invention is characterized by the features indicated 
in the descriptive portion of Claim 13. 

The mounting claimed for the invention of a partition wall bent at an angle of more or 
less 90° in the air stream in which waste components are mixed together makes it possible to 
extract from an air separator a waste fraction consisting more or less exclusively of sheet plastic 
and comprising about one-half of all the sheet plastic contained in the waste. The percentage 
of paper in this sheet plastic fraction can be kept very low by precomminution of the waste in 
which the length and width of the sheet plastic is kept within the range from 150 to 600 mm. 

The invention, including additional details and advantages, is described with reference 
to the drawing. The drawing presents a schematic side view of the device claimed for the 
invention. 

The sorting device claimed for the invention comprises an elongated cylindrical or cuboid 
housing 19 whose open ends are closed by flange-mounted shrouding covers 30, 31. On its top, 
in the vicinity of the shrouding cover 31, the housing 19 has a charging hole 25, which is in 
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alignment with the bottom opening of the charging hopper 3 mounted above the hole. The 
charging hopper 3 is charged in the direction of the arrow 18 with waste precleaned of small 
particles, by way of an oblique adjustable-slope slide 20. On the bottom of the housing 19 there 
is an opening 32 extending over almost the entire length of the housing, at the edge of which 
opening a separating device 33 is flange-mounted. The separating device 33 comprises three 
output hoppers 34, 35, 36, mounted in series in the horizontal direction of the housing, each of 
the openings in the output hoppers being connected to an air lock 37, the output opening 41 of 
which in turn ends in an associated collecting basin 9, 10, or 11. A cellular wheel sluice as 
indicated in the embodiment shown may be provided as the air lock 37. 

The shrouding cover 30 extends upward in the form of a chimney from the right, open, 
end of the housing 19 and at its top is flange-mounted on a pipeline 38 only part of which is 
shown. As may be seen at the bottom right of the drawing, the pipeline 38 leads to an air 
separator 22, which applies negative pressure to the chimney-like shrouding cover 30. The air 
separator 22 is also connected, by way of its air evacuation duct 24, to the intake side of a 
blower 1 which is mounted in the center of the front wall of the shrouding cover 31. The 
blower 1 evacuates air from the air separator 22 over the air evacuation duct 24 and, if desired, 
delivers a stream 2 of compressed air from an upstream compressor to the interior 4 of the 
housing 19. A perforated flow distribution plate 39 is mounted on the left, open, end of the 
housing 19 in order to render the air stream uniform. The connection of shrouding covers 30 
and 31 to the air separator 22 and the mounting of the air locks 37 to the openings 26 to 28 
permit closed circulation of the air blown through the interior 4. 

The waste components falling into the interior 4 by way of the charging hopper 3 are 
engaged in the interior by the air stream 2 of the blower 1 and are carried a greater or lesser 
distance through the interior 4, depending on their weight. Specifically, the trajectory described 
by the waste components is the shorter, the greater is their weight. At the end of their 
trajectory, the waste components diverted over different distances move through the nearest 
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opening 26, 27, or 28 in the separating device 33 out of the housing 19 and reach the 
appropriate collecting basin 9, 10, or 1 1 by way of the associated air lock 37. Endless conveyor 
belts may also be provided in place of the collecting basins 9 to 11. 

In order to achieve a high degree of separation of individual waste components or waste 
fractions, short vertical partitions 13 are provided between the individual output hoppers 34 to 
36; these partitions may be moved horizontally in the direction of the arrows in the drawing. 
In order to prevent eddying of the air stream 2, the partitions 13 extend only to the inner edge 
of the opening 32, that is, they do not extend into the interior 4 of the housing 19 and 
accordingly intersect the air stream 2 only at the edge. There is provided at the free end of each 
partition 13 a roller 14, which may be rotated in both directions of rotation, this roller 
preventing settling of waste components on the upper edge of the partition 13 involved. 

Upstream from the right, open, end of the housing 19 and, as viewed in the direction of 
flow of the air stream 2, downstream from the output hopper 36, it is claimed for the invention 
that there is mounted in the interior 4 of the housing a partition 15 bent more or less at an angle 
of 90° so that the free end of the more or less horizontally oriented section 17 is directed against 
the air stream 2. The free end of section 17 is provided with a roller 21 which may be rotated 
in both directions of rotation and which prevents settling of waste components on the front edge 
of section 17 as do the rollers 14. The more or less vertically oriented section 16 of the 
partition 15 is supported at the bottom of the housing 19 so as to be vertically adjustable in order 
to provide the possibility of modifying the spacing a between section 17 and the top of the 
housing 19 when so required. Section 16 is also provided with a plurality of finely divided 
openings 23 through which the air flowing toward vertical section 16 passes and can reach the 
air separator 22 by way of the shrouding cover 30 and the pipeline 38. In order to prevent 
blocking of the openings 23 and accordingly stagnation of air upstream from partition 15, section 
16 may be cleaned continuously or periodically by a cleaning device not shown in detail. 
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The partition 15 allows separation of a waste fraction consisting more or less exclusively 
of sheet plastic from the light fractions accumulating in the basin 1 1 . This sheet plastic fraction 
is carried out of the housing 19 by the air stream 2 by way of the duct 40 between section 17 
of the partition 15 and the top of the housing 19. It then moves through the chimney-like 
shrouding cover 30 and the pipeline 38 and reaches the air separator 22 through the bottom 
opening 29 of which, closed of by an air lock 37, the sheet plastic fraction falls into a collecting 
basin 12 or onto an endless conveyor belt. 

The waste fractions sorted by the device claimed for the invention are identified in the 
drawing by boldface arrows 5, 6, 7, and 8, arrow 5 indicating the heavy fraction, arrow 6 the 
medium-weight fraction, arrow 7 the light fraction, and arrow 8 the sheet plastic fraction. The 
number of waste fractions desired may obviously be increased or decreased by appropriate 
increase or decrease in the charging hoppers 34, 35, 36 mounted in series and the partitions 13 
inserted between them. In addition, quantitative and qualitative modification of the individual 
waste fractions (arrows 5, 6, 7, and 8) may be effected by horizontal displacement of the 
partitions 13 involved or by vertical displacement of the partition 15 in both directions marked 
by small arrows. Lastly,' the sorting effect can be influenced by changing the angle of 
inclination of the slide 20, since the flight pattern of the waste components in the interior 4 
depends on the angle of entry of the components through the opening 25. The angle of 
inclination preferably selected for the slide 20 is such that the direction of delivery (arrow 18) 
of the waste charged forms an angle of 120° to 170° and in particular 150° with the direction 
of flow the air stream 2. 

It has been found that a certain relationship exists between the size of sheet plastic pieces 
and the possibility of separation of these pieces by means of the sorting device claimed for the 
invention. An optimum range for the length and width of the paper and sheet plastic 
components introduced over slide 20 and the charging hopper 3 extends from 150 to 600 mm. 
With sizes below 150 mm and above 600 mm the paper components exhibit the same flight 
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pattern as do the sheet plastic components, so that the percentage of paper in the sheet plastic 
fraction (arrow 8) increases. The optimum size range indicated is achieved by suitable 
comminution followed by precleaning of the waste charged of small particles. 
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